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Die Erfindung betrifft eine Fordervorrichtung fur schuttfahiges Fordergut, 
beispielsweise Kunststoffgranulat oder -pulver, mit mehreren Fordergeraten zur 
Bearbeitung des Fordergutes, einem Vorratsbehalter fur das Fordergut sowie mit 
einer mit einem Saugriissel versehenen Forderleitung fur das Fordergut, und mit 
einer an die Fordergerate uber eine Saugleitung angeschlossenen Unterdruckquelle. 

Zur Herstellung von Kunststoffartikeln, beispielsweise aus thermoplastischem 
Polyester wie etwa Polyethylenterephtalat PETP, mittels einer SpritzgieBmaschine, 
einem Extruder oder dergleichen Verarbeitungsmaschine wird dieser trockenes 
Kunststoffgranulat zugefuhrt. Da angeliefertes Kunststoffgranulat oft eine Feuchte- 
fracht besitzt, muss diese dem Granulat vor seiner Zugabe in die 
Verarbeitungsmaschine entzogen werden. Zum Entzug der Feuchte dienen im 
Wesentlichen zylindrische Trockner, in welche das feuchte Granulat eingefullt 
wird. Durch das eingefullte Granulat wird ein heiBer Trockenluftstrom 
hindurchgeleitet, welcher dem Granulat die Feuchte entzieht. Nach ausreichender 
Verweilzeit des Granulats im heiflen Trockenluftstrom kann dem Trockner 
trockenes Granulat entnommen und der Verarbeitungsmaschine zugefuhrt werden 
(EP B 487 829). 

Bei groBeren Produktionsanlagen, zu denen mehrere Verarbeitungsmaschinen ge- 
horen, dienen mehrere Trockner zur Versorgung der Bearbeitungsmaschinen mit 
trockenem Granulat, die aus einem zentralen Vorratsbehalter fur feuchtes Granulat 
je nach Bedarf beschickt werden. Dazu dienen Forderleitungen, an welche die 
einzelnen Trockner, auch Fordergerate genannt, angeschlossen sind. Jede 
Forderleitung ist mit je einem Saugriissel versehen, welcher zwecks Entnahme von 
Granulat in den Vorratsbehalter eintaucht. Das Granulat wird aus dem 
Vorratsbehalter mittels Unterdruck angesaugt, wobei jedes der Fordergerate uber 
eine gemeinsame Saugleitung mit dem Ansaugende einer Pumpe verbunden ist. 



In den genannten Anlagen sind die einzelnen Trockner raumlich oft weit von 
beispielsweise etwa 100 m Abstand auseinander stehend angeordnet. 1st jeder 
Trockner mit einer eigenen Forderleitung gekoppelt, werden die Durchmesser der 
Forderleitung sowie der Saugleitung nicht nur im Hinblick auf moglichst geringen 
Granulatabrieb und moglichst geringe Staubentwicklung und moglichst geringen 
Rohrleitungsverschleifi sondem auch in Abhangigkeit vom Standort des jeweiligen 
Trockners relativ zum Vorratsbehalter bestimmt. Die Entwicklung von trockner- 
spezifischen Forderleitungen und Saugleitungen ist jedoch kosten- und 
zeitaufwendig. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, die eingangs genannte 
Fordervorrichtung dahingehend zu verbessern, daB der Aufwand fur die 
Forderleitungen und Saugleitungen deutlich herabgesetzt ist. 

Dazu ist bei der genannten Fordervorrichtung erfindungsgemaB vorgesehen, daB 
die Fordergerate mit der fur alle Fordergerate gemeinsamen Forderleitung 
verbunden sind, und daB ein am Saugriissel angeordnetes Stellglied fur den 
Luftmengendurchsatz durch die Forderleitung von einem an der Saugleitung 
vorgesehenen Luftdruckfuhler gesteuert ist. Die Bereitstellung fordergerate- 
spezifischer Forderleitungen und Saugleitungen entfallt. Dennoch wird sicher- 
gestellt, daB in der Forderleitung stets ein im Wesentlichen konstanter Ansaug- 
druck fur die Forderung von Granulat in ein Fordergerat herrscht, und zwar 
unabhangig davon, wie lang die wirksame Forderleitung vom Saugriissel bis zu 
dem jeweiligen Fordergerat ist. Die Erfindung ist nicht auf das Fordern von 
feuchtem Granulat beschrankt, sondem ist uberall dort einsetzbar, wo 
schuttfahiges, auch pulverformiges Gut aus einem Vorratsbehalter mehreren 
Verbrauchem je nach Bedarf zugeleitet werden muss. 

Bevorzugt ist, daB jedes Fordergerat an der Forderleitung einen eigenen 
AnschluBstutzen sowie eine vom AnschluBstutzen zum Fordergerat fuhrende 
AnschluBleitung aufweist. Dies ermoglicht eine weitgehend geradlinige Verlegung 
der Forderleitung. 



Weiterhin empfiehlt es sich, wenn in Weiterflihrung der Erfindung eine 
Signalausgangsleitung des Luftdruckfiihlers mit einer Steuerung verbunden ist, 
welche aus einem Vergleich eines aus der Signalausgangsleitung aufgenommenen 
Signals mit einem vorgegebenen Sollwert ein Stellsignal bildet und dieses dem 
Stellglied zufuhrt. 

Im Sinne der Erfindung bewahrt sich eine Ausfuhrungsform des Saugrussels, 
gemafi welcher der Saugriissel ein mit der Forderleitung verbundenes stirnseitig 
offenes Innenrohr sowie ein die stirnseitige Offnung des Innenrohres teilweise 
abdeckendes und mit dem Stellglied gekoppeltes Bauteil aufweist, welches einfach 
ein das Innenrohr umgebendes, axial relativ zum Innenrohr verschiebliches 
AuBenrohr sein kann. Das Stellglied kann bevorzugt das Abtriebsglied eines 
zweckmaflig elektrischen Stellmotors sein, dessen Gehause entweder mit dem 
Bauteil oder mit dem Innenrohr verbunden ist. 

Die Erfindung, deren Tragweite sich aus den beigeschlossenen Patentanspriichen 
ergibt, wird nachstehend anhand des in der Beschreibung und der beigefugten 
Figur naher beschriebenen und schematisch gezeigten Ausfiihrungsbeispiels naher 
erlautert. 

Eine materialbezogene Forderleitung 2 miindet an einem Ende in einen im ganzen 
mit 1 bezeichneten Saugriissel, welcher im dargestellten Betrieb der Fordervor- 
richtung in ein mit Feuchtelast beladenes Kunststoffgranulat eintaucht. Das Kunst- 
stoffgranulat befindet sich in einem Vorratsbehalter 20, welcher durch Nachfullen 
von Kunststoffgranulat auf einem ausreichenden Fiillstand gehalten wird. 

An der Forderleitung 2 sind mehrere langs ihrer Lange beabstandete AnschluB- 
stutzen befestigt, deren Anzahl keiner Beschrankung unterliegt; dargestellt und 
bezeichnet sind die beiden AnschluBstutzen 32 und 33. Von dem Anschlufistutzen 
32 fuhrt eine AnschluBleitung 34 zu der nicht naher erlauterten Beschickungs- 
offnung eines Fordergerates 30, welches ein aus der genannten Schrift bekannter 



Trockner sein kann. Mit dem vom AnschluBstutzen 32 langs der Forderleitung 2 
wesentlich beabstandeten AnschluBstutzen 33 ist eine zu der Beschickungsoffnung 
eines Fordergerates 31 fuhrende AnschluBleitung 35 verbunden. Nicht dargestellt 
sind Absperrventile an den AnschluBstutzen 32, 33, die nur dann geoffnet sind, 
wenn das jeweils angeschlossene Fordergerat 30 und/oder 31 mit feuchtem 
Granulat aus dem Vorratsbehalter 20 beschickt werden soli. 

Die Fordergerate 30 und 31 sind mit einer gemeinsamen Saugleitung 7 verbunden, 
welche zu dem SauganschluB einer Luftpumpe 4 als Unterdruckquelle fuhrt. Die 
eingeschaltete Luft-pumpe 4 saugt Luft aus der Saugleitung 7 und dem oder den 
Fordergerat(en) 30, 31 an, fur die das zugehorige Absperrventil geoffnet ist, und 
saugt weiterhin Luft aus dem zwischen dem betreffenden AnschluBstutzen 32 
und/oder 33 und dem Saugrussel 1 befindlichen Abschnitt der Forderleitung 2 mit 
der Folge an, daB feuchtes Granulat aus dem Vorratsbehalter 20 von dem Luftstrom 
mitgerissen und dem zugehorigen Fordergerat 30 und/oder 31 uber den 
betreffenden AnschluB-stutzen 32 und/oder 33 und die AnschluBleitung 34 
und/oder 35 zugefuhrt wird. 

Der Saugrussel 1 weist ein Innenrohr 21 auf, uber dessen offenes stirnseitiges Ende 
Granulatkorner aus dem Vorratsbehalter 20 ungehindert in das Innere des Innen- 
rohres (21) eingesaugt werden konnen. Der vordere Abschnitt des Innenrohres 21 
ist von einem axial langs des Innenrohres 21 verschieblichen Aufienrohr 22 
umgeben, welches uber einen radial nach aufien abstehenden Steg 26 mit der 
Abtriebswelle 25 eines elektrischen Stellmotors 23 antriebsmaBig gekoppelt ist. 
Das Gehause 24 des Stellmotors 23 ist mit dem liber das hintere Ende des 
AuBenrohres 22 nach hinten vorstehenden Teil des Innenrohres 21 fest verbunden. 
Durch Aktivieren des Stellmotors 23 wird daher die Abtriebswelle 25 in der einen 
oder der anderen Umdrehungsrichtung gedreht, so daB das AuBenrohr 22 langs des 
Innenrohres nach vorne oder nach hinten relativ zum Innenrohr 21 verstellt wird, 
das AuBenrohr 22 das offene stirnseitige Ende des Innenrohres 21 mithin mehr 
oder weniger abdeckt und damit die wirksame Ansaugflache fur die Granulatkorner 



vergrofiert oder verkleinert. Der Stellmotor 23 mit Abtriebswelle 25 wirken als 
Stellglied, das im ganzen mit 8 bezeichnet ist. 

Eine elektrische Steuerung 6 ist eingangsseitig mit einer Signalausgangsleitung 51 
aus einem Luftdruckfuhler 5 verbunden, welcher den in der Saugleitung 7 
herrschenden Luftdruck erfaBt. Ausgangsseitig ist die Steuerung 6 mit einer 
Signalleitung 52 verbunden, die zu einem Aktivierungseingang des Stellmotors 23 
fuhrt. In einem Speicherplatz der Steuerung ist ein vorgegebener Sollwert 
gespeichert, der den in der Saugleitung erwunschten Luftdruck reprasentiert. Eine 
Vergleichseinrichtung in der Steuerung 6 vergleicht das von der Siganlausgangs- 
leitung 51 abgenommene Signal, das den Istwert des in der Saugleitung aktuell 
herschenden Luftdrucks reprasentiert, mit dem Sollwert und bildet ein Stellsignal, 
welches sie liber die Signalleitung 52 dem Stellmotor 23 zufuhrt. Der Sollwert ist 
abhangig von der Art des Fordergutes und der benutzten Forderleitungen und 
sonstigen konstruktiven Besonderheiten der jeweiligen Verwendung der Erfindung. 
Der jeweils geeignete Sollwert kann in den Speicherplatz der Steuerung 
eingegeben und beispielsweise bei anderem Fordergut variiert werden. 

Damit wird erreicht, dafi in der Saugleitung 7 und in dem jeweiligen Abschnitt der 
Forderleitung 2 im wesentlicher optimaler Saugdruck vorhanden ist, und zwar 
unabhangig von der Lange des Abschnittes bzw. dem Abstand des oder der betref- 
fenden Fordergerate vom Vorratsbehalter 20, so dass Fordergerate mit 
unterschiedlich langer Forderleitung den gleichen benotigten Saugdruck erfahren 
und somit eine gleiche Stromungsgeschwindigkeit des Granulates erreicht wird. 



ANSPRUCHE 
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1. Fordervorrichtung fur schiittfahiges Fordergut, beispielsweise Kunststoff- 
granulat oder -pulver, mit mehreren Fordergeraten (30, 31) zur Bearbeitung des 
Fordergutes, einem Vorratsbehalter (20) fur das Fordergut sowie mit einer mit 
einem Saugrussel (1) versehenen Forderleitung (2) fur das Fordergut, und mit 
einer an die Fordergerate uber eine Saugleitung (7) angeschlossenen 
Unterdruckquelle (4), dadurch gekennzeichnet, daB die Fordergerate (30, 31) 
mit der fur alle Fordergerate gemeinsamen Forderleitung (2) verbunden sind, 
und daB ein am Saugrussel (1) vorgesehenes Stellglied (8) fur den 
Luftmengendurchsatz durch die Forderleitung (2) von einem an der Saugleitung 
(7) angeordneten Luftdruckfuhler (5) gesteuert ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB jedes Fordergerat 
an der Forderleitung einen eigenen AnschluBstutzen (32, 33) sowie eine vom 
AnschluBstutzen zum Fordergerat fuhrende AnschluBleitung (34, 35) aufweist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet. daB eine 
Signalausgangsleitung (51) des Luftdruckfuhlers (5) mit einer Steuerung (6) 
verbunden ist, welche aus einem Vergleich eines aus der Signalausgangs- 
leitung aufgenommenen Signals mit einem vorgegebenen Sollwert ein 
Stellsignal bildet und dem Stellglied (8) zuleitet. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Saugrussel (1) ein mit der Forderleitung (2) verbundenes stirnseitig offenes 
Innenrohr (21) sowie ein die stirnseitige Offnung des Innenrohres teilweise 
abdeckendes und mit dem Stellglied (8) gekoppeltes Bauteil (22) aufweist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB das Bauteil ein das 
Innenrohr umgebendes axial relativ zum Innenrohr verschiebliches AuBenrohr 
ist. 



Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Stellglied (8) das Abtriebsglied (25) eines Stellmotors (23) ist, dessen 
Gehause (24) mit dem Bauteil (22) oder dem Innenrohr (21) verbunden ist. 
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